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Anwendungsgebiet

Kunststoff-Reibeputz ist ein Dekarputz mit Rillenstruktur fur Wand-
und Deckenfldchen im Innen- und AuBenbereich sowie fir das
Lenzolit Warmedamm-Verbundsystem ,Lenzotherm”.
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Eigenschaften

- witterungsbestandig

- wasserabweisend nach DIN 18550
- wasserdampfdurchldssig

- abtdnbar

- mechanisch hoch belastbar

| Untergrundvorbehandiung
| Alle Untergriinde miissen tragfdhig, eben, sauber und frei von E
haftmindernden Riickstanden sein. | v
Untergrund Grundierung Zwischenanstrich, ‘ : |
Beton keine Lenzolit-Putzhaftgrund 8
' Putz MG PII, PilI keine Lenzolit-Putzhaftgrund
ot Putz MG PII, Plll, absandend Lenzolit-Tiefengrund Lenzolit-Putzhaftgrund
Faserzementplatten Lenzolit-Tiefengrund Lenzolit-Putzhaftgrund
Gipsfaserplatten Lenzolit-Tiefengrund Lenzolit-Putzhaftgrund
Gipskarton-Bauplatten Lenzolit-Tiefengrund g Lenzolit-Putzhaftgrund
Putze MG PIV Lenzolit-Tiefengrund Lenzolit-Putzhaftgrund f
VWS-Kleber und Spachtel keine Lenzolit-Putzhaftgrund ¥
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' Verarbeitung

Vor dem Arbeitsbeginn den Kunststoff-Reibeputz mit sinem Elektroquirl kurz aufmischen. Danach den |
Kunststoff-Reibeputz mit einer rostfreien Stahltraufel in Kornstarke aufziehen und anschlieBend mit einer '
Kunststofftraufel rund, senkrecht, waagerecht oder diagonal verreiben.

Zusammenhangende Flachen sind ohne Unterbrechung fertigzustelien.

Bei eingeférbten Putzen ist die zusammenhangende Flache mit Putz aus einer Charge zu beschichten.
Die frisch verputzten Flchen sind vor direkter Sonneneinstrahlung, Regen, Wind und Frost zu schiitzen.
Gegebenenfalls mit Folie oder Jutesacke abhingen.

Zur Vermeidung von Ansatzen in der Strukturschicht muB der Putz kontinuierlich naB in naf3 aufgetragen
werden. Dazu ist die Mitarbeiteranzahl der zu bearbeitenden Flache anzupassen,

Die Strukturierung des Kunststoff-Reibeputzes ist, wenn méglich, von ein und demselben Mitarbeiter
auszufiihren, um Unterschiede in der Strukturierung zu vermeiden.

Verarbeitungstemperatur :
Die Verarbeitungstemperatur darf die vorgegebenen Mindesttemperaturen weder (ber- noch unter- .! » |
schreiten. (2]
.!;' " +5°Cbis + 30°C / Luft-, Objekt- und Materialtemperatur 151
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Trockenzeit

Die Trockenzeit ist abhangig von der KorngrdBe, der Temperatur und der relativen Luftfeuchtigkeit,
ca. 12 bis 48 Stunden.

Reinigung der Werkzeuge
Im frischen Zustand mit Wasser,
im abgebundenen Zustand nur mechanisch.

Lieferform und Verbrauch
KomgroBe 2 mm ca. 4,0 kg/m?
KorngréBe 3 mm ca. 4,5 kg/m?

Verbrauchsangaben sind Angaben fiir normale Untergriinde. Es empfiehit sich, den exakten Material-
bedarf auf den in Frage kommenden Untergrinden am Objekt durch Probebeschichtung zu ermitteln.

Farbe

weil3 und eingefarbt

Eingeférbtes Material ist nur in 25 kg Gebinden lieferbar,
Verpackung |

Plastikeimer 25 kg netto 24 Stick/Palette

Plastikeimer 40 kg netto 16 Stiick/Palette

Lagerung

Kh! und frostsicher, vor direkter Sonneneinstrahlung schitzen.
Lagerfahigkeit

In original verschiossenen Gebinden bei richtiger Lagerung ca. 6 Monate.
Transport '

kein Gefahrengut

Technische Daten

Bindemittelbasis: Acryl-Polymerdispersion
spezifisches Gewicht: ca. 1,6 g/lcm?®

kapillare Wasseraufnahme: w = 0,13 kg/m2h'? -

Die in diesem Merikbiatt enthaltenen Daten entsprechen dem Stand der Technik, sie beruhen auf unseren sorgiaitigen Forschungen und Prifungen
und werden nach besten Wissen weitergegeben. Der Abnehmer ist von der sorgfaitigen Eignungspriifung im Einzeifall nicht entbunden. im Zweifelstalle
soliten Probefidchen angelegt werden.

Durch von uns nicht beeinfluBbare Faidoren bei der Verarbeitung, insbesondere das Zumischen anderer Produkte, kBnnen andere Eigenschaften
entstehen, als in diesem Merkbialt angegeben. Unsere Empfehiungen entbinden nicht von der Verpflichtung, das Problem der evtl. Verletzung Dritter
selbst zu prifen und ggf. auszurumen.

Verbindlichkeiten kbnnen aus dieser technischen Information nicht abgeleitet werden.



